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DECLARATION OF CONFORMITY
According to
The Low Voltage Directive 2006/95/EC, entering into force 16 January 2007
The EMC Directive 2004/108/EC, entering into force 20 July 2007

Type of equipment
Arc 151, Arc 201i

Type designation etc.
Arc 151i and Arc 201i, from serial number 803 xx o0 (2008 w.3)
Arc 151i and Arc 201i are members of the ESAB product family Caddy®

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone No, telefax No:

ESAB AB, Welding Equipment
Esabvégen, SE-695 81 LAXA, Sweden
Phone: +46 584 81 000, Fax: +46 584 411 924

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 609741, Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources
EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10; Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety
requirements stated above.

Date Signature P ) Position
Laxa 2008-01-25 P27 / 7 Global Director
_;%’,Q;I;”“"_"' (’/ Equipment and Automation
Kent Eimbrodt
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1

SAUGA

ESAB suvirinimo jrenginio naudotojy pagrindiné pareiga - uztikrinti, kad bet kuris asmuo, dirbantis su
jrenginiu ar Salia jo, laikytysi visy batiny saugos priemoniy. Saugos priemonés turi atitikti reikalavi-
mus, taikomus Sio tipo suvirinimo jrenginiams. Reikéty atkreipti démesj | toliau pateiktas rekomenda-
cijas, taikomas greta jprasty nurodymy dél darbo vietos.

Visg darbg turi atlikti kvalifikuotas personalas, iSsamiai susipaZines su suvirinimo jrenginio veikimo
principais. Netinkamai naudojamas jrenginys gali sukelti pavojingg situacijg - gali susizaloti juo besi-
naudojantis asmuo ir sugesti pats jrenginys.

1.

Asmuo, naudojantis suvirinimo jrenginj, turi iSmanyti Siuos dalykus:
kaip valdyti jrenginj

kur yra avariniai stabdziai

kaip jis veikia

kokios yra batinos saugos priemonés

kaip suvirinama

Operatorius turi uztikrinti:
¢ kad jungiant jrenginj darbo vietoje nebuty pasaliniy asmeny
e kad visi Zmonés baty apsaugoti jjungus elektros lankg

Darbo vieta:
e turi bati pritaikyta darbui
¢ joje negali bati skersvéjo

Asmeninés saugos priemonés

¢ Visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz., apsauginius
akinius, ugniai atsparius drabuZius, apsaugines pirstines.

¢ Nedévékite laisvy aksesuary, pavyzdziui, Saliko, apyrankiy, Ziedy ir pan., kurie gali uzkliiti ar
uzsidegti.

Bendrosios atsargumo priemonés

 |sitikinkite, ar grjztamasis kabelis saugiai prijungtas.

e Su aukstos jtampos jranga dirbti gali tik kvalifikuotas elektrikas.

e Tinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aidkiai paZzyméta ir lengvai pasiekiama.

bh32d1q © ESAB AB 2013
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/\ ISPEJIMAS /\

Virindami ir pjaustydami elektros lanku galite susizaloti pats ir suzeisti kitus. Suvirinimo ir pjaustymo
metu laiky-kités atsargumo piiemoniy paprasykite savo darbdavio, kad jis supaZindinty jus su sau-
gos tai-syklémis, pagrjstomis gamintojo informacija apie galima rizika.

ELEKTROS SMUGIS - galite zati.

J Instaliuokite ir jzeminkite jrenginj laikydamiesi galiojan€iy normy.

J Nelieskite veikian€iy elektros sistemos daliy ar elektrody plika oda, Slapiomis pirstinémis ar drabuziais.

J Pasirlpinkite izoliacija nuo zemés ir apdorojamo objekto.

J |sitikinkite, ar tvirtai ir saugiai stovite.

DUMAI IR DUJOS gali pakenkti sveikatai.

J Patraukite galvg i$ dimy juostos.

. Naudokite ventiliatoriy, elektros lanko ilgintuvg arba ir viena, ir kita - taip dimai ir dujos nepateks j jasy
kvépavimo takus ir nepasklis po visg teritorijg.

LEKTROS LANKO SPINDULIAI - gali pazeisti rega ir nudeginti oda.

J Saugokite savo akis ir kiing. Naudokite tinkamg suvirintojo kauke ir filtruojamajj lesj bei dévékite ap-
sauginius drabuzius.

J Apsaugokite Salia stovin€ius Zmones tinkamomis kaukémis arba uzuolaida.

GAISRO PAVOJUS

J Kibirkstys (purslai) gali sukelti gaisrg. Todél patikrinkite, ar Salia néra degiy medziagy.

TRIUKSMAS - per didelis triukimas gali pakenkti klausai.

J Saugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos priemones.

J |spékite Salia stovincius Zmones apie galimg pavojy.

GEDIMAS - kreipkités j eksperta pagalbos jvykio vietoje.

Prie$ pradédami instaliuoti jrenginj ir su juo dirbti, perskaitykite $ig naudojimo instrukcija ir
jsidémékite pateiktus nurodymus.

SAUGOKITE SAVE IR KITUS!

ISPEJIMAS!

Nenaudokite maitinimo $altinio atitirpdydami uzsalusius vamzdzius.

DEMESIO!

Prie$ pradédami instaliuoti jrenginj ir su juo dirbti,
perskaitykite Sig naudojimo instrukcijg ir jsidémékite
pateiktus nurodymus.

DEMESIO!

Sis gaminys skirtas tik virinimui elektros lanku.

> B B B

DEMESIO!

,Class A" tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose patalpose, kur

kilti sunkumy tokiose patalpose nustatant elektromagnetine ,class A"
jrangos suderinamuma dél laidais sklindanciy, taip pat ir spinduliuojamy
trukdziy.

bh32d1q © ESAB AB 2013
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ESAB gali pateikti jums visas reikalingas suvirinimo apsaugas ir priedus.

2 JZANGA

»Arc 151i”, ,Arc 201i” yra suvirinimo srovés maitinimo Saltinis, skirtas naudoti su
padengtais elektrodais (MMA suvirinimui) ir TIG suvirinimo metodu.

Gaminiui skirtg ESAB papildoma jranga rasite puslapyje 19.
2.1 |ranga

LArc 151", ,Arc 201i” tiekiamas su 3 m suvirinimo kabeliu, grjiztamuoju kabeliu, 3
m elektros tinklo kabeliu ir maitinimo Saltinio bei valdymo skydo naudojimo
instrukcijoje.

Naudojimo instrukcijas kitomis kalbomis galima parsisiysti i$ tinklalapio
www.esab.com.

2.2 Valdymo skydas

Valdymo skydas A31 Caddy™ asi
e Srovés nustatymo rankenélé o |
e Elektros tinklo LED (zalias)

Siluminés apsaugos nuo
perkaitimo indikatorius (geltonas)

Valdymo skydas A33

Suvirinimo proceso parametrai kontroliuojami per valdymo skyda.

PASTABA! Zr. atskirg naudojimo instrukcijg, kurioje valdymo skydas aprasytas
detaliai.

bh32d1q © ESAB AB 2013
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3 TECHNINIAI DUOMENYS

LJArc 151"

LArc 201i"

Maitinimo tinklo jtampa
Pirminé srové
Imaks. TIG
Imaks. MMA
Elektros tinklas
Energijos poveikis nejkrovus
Jtampa / srovés intervalas, MMA
A31
A33
Jtampa / srovés intervalas TIG

Leidziamas jkrovis su MMA
25% nasumo ciklo

60% nasumo ciklo

100% nasumo ciklo

Leidziamas jkrovis su TIG
20% nasumo ciklo
25% nasumo ciklo
60% nasumo ciklo
100% nasumo ciklo

Galios faktorius esant didziausiai
srovei

Efektyvumas esant didZiausiai srovei

Atviros grandinés jtampa

A31 be VRD funkcijos

A33 VRD funkcija isjungta 2
VRD funkcija ajungta 2

Darbo temperatdra
Pervezimo temperatira

Nuolatinis A dazninés charakteristikos
garso slégis

Matmenys (ilgis x plotis x aukstis)
Svoris
su A31
su A33
Atitvary klasé
Taikymo klasé

230V, 1 ~ 50/60 Hz

13,8 A

21,3 A

Zmaks. 0,35 ohm
30 W

8A/20VE150A /26 V
4A/20VE150A/26V
3¢150 A

150 A /26,0 V
100A/24,0V
90A/236V

150 A/ 16,0V
120A/ 14,8V
110A/ 14,4V

0.99
80%

58 ¢ 72V
55 ¢ 60
<35V

-10°C ¢ +40° C
-20°C ¢ +55° C

<70dB
418 x 188 x 208 mm

7,9 kg
8,1 kg

IP 23

[s]

230V, 1 ~ 50/60 Hz

241 A

249 A

Zmaks. 0,30 ohm
30 W

4A/20VE170A 26,8V
3¢220 A

170 A /26,8 V
130A/252V
110A/24,4V

220A/188V

150 A/ 16,0V
110A/ 14,4V

0.99
81%

55 ¢ 60
<35V
-10°C ¢ +40° C
-20°C ¢ +55° C

<70dB
418 x 188 x 208 mm

8,3 kg
IP 23

[s]

1) Maitinimo daltiniams, kurif informacinéje plokdteléje néra VRD specifikacijos.
2) Maitinimo daltiniams, kurif informacinéje plokdteléje yra VRD specifikacija. VRD funkcija paaiSkinta

valdymo skydo naudojimo instrukcijoje.

Elektros srové Z maks.

Maksimali leistina tinklo linijos tariamoji varza atitinka IEC 61000-3-11 reikalavima.

Darbo ciklas

Darbo ciklas - tai laikas, kurj sudaro deSimties minuciy intervalas, per kurj jus galite virinti arba pjauti
su tam tikra apkrova. NaSumo ciklas nurodytas esant 40° C.

Izoliacijos klasé

IP kodas nurodo izoliacijos klase, t. y. apsaugos nuo kiety objekty ar vandens jsiskverbimo laipsnj.
Jranga, pazyméta IP23 , skirta naudoti patalpoje ir lauke.

Taikymo klasé

Simbolis El nurodo, kad maitinimo Saltinis skirtas naudoti tose vietose, kur didesné rizika,

susijusi su elektros srove.

bh32d1q
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4 JRENGIMAS

Instaliuoti turi kvalifikuotas specialistas.

Pastaba!

Reikalavimai elektros tinklui

Aukstos jtampos jranga, i$ elektros tinklo imdama pirmine srove, gali jtakoti elektros sistemos
sroveés kokybe. Todél kai kurioms jrangos riiSims (Zr. techninius duomenis) gali biti taikomi
apribojimai arba reikalavimai prijungimui dél didZiausios leidZziamos elektros tiekimo tinklo
tariamosios varzos arba reikalaujamos maziausios tiekimo galios sandiros su vieSgja sistema
tadke. Tokiu atveju instaliuotojas arba jrangos naudotojas privalo uZtikrinti, jei reikia, kreipdamasis |
skirstomujy tinkly operatoriy, galimybe prijungti jranga.

4.1 Vieta

Maitinimo Saltinj pastatykite taip, kad jo auSinamojo oro jvadai ir iSvadai nebaty

uzdengti.

4.2 Energijos tiekimas is tinklo

Patikrinkite, ar suvirinimo maitinimo Saltinis yra
prijungtas prie tinkamos jtampos elektros tinklo ir ar
jis apsaugotas tinkamo dydzio saugikliu.Turi bati
jrengtas apsauginis jZeminimas, atitinkantis

galiojanCias normas

Informacinés plokstelés vieta

1,

4.2.1 Rekomenduojami saugikliy dydziai ir minimalus kabelio skerspjavis

LArc 151" LArc 201i"
Maitinimo tinklo jtampa 230V 410 %, 1 fazés 230V +10 %, 1 fazés
Elektros tinklo daznis 50¢60 Hz 50¢60 Hz
EIektrqs_ tinklo kabelis, 3625 mm?2 3625 mm?2
skerspjavis
Fazés srove  lqgff 11,5A 13,4 A
Suvirinj_mp kabelis, 16 mm2 16 mm2
skerspjavis
Saugiklis
apsauga nuo virsjtampio 16 A 16 A
tipas C MCB 13A 16 A
PASTABA!

Auksgiau nurodytas kabelio skerspjivis ir saugiklio tipas atitinka Svedijos jstatymus.
Naudokite suvirinimo maitinimo Saltinius laikydamiesi atitinkamy jasy Salyje

galiojanciy normy.

bh32d1q
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5 VEIKIMAS

Bendruosius nurodymus dél saugos dirbant su jrenginiu rasite puslapyje 4.
Jdémiai perskaitykite juos prie § pradédami naudoti jrenginj!

AH 0872

5.1 PFC ¢ galios faktoriaus koregavimas

,caddy ™“ ,Arc 151i/201i“ yra 230 V vienos fazés maitinimo Saltiniai, kuriuose jrengta
PFC grandiné, dél kurios tampa jmanoma naudoti visg masinos galingumg su 16 A
saugikliu. PFC taip pat apsaugo masinas nuo elektros tinklo jtampos svyravimy ir dél
to jas saugiau naudoti su generatoriumi. ,Caddy ™ “ ,Arc 151i/201i“ gali veikti su ypa¢
ilgais elektros kabeliais, kuriy ilgis virsija 100 m, taip suteikdami jums daug didesn;j
darbo spindulj.

5.2 Sujungimaiir kontrolés jrenginiai

1 Jungtis (+) 4 Jungtis (+)
MMA: griZztamajam arba suvirinimo MMA: griZztamajam arba suvirinimo
kabeliui kabeliui
TIG: griztamajam kabeliui TIG: TIG degikliui |
2 Nuotolinio valdymo jtaiso jungtis 5 Svirtinis elektros tinklo jungiklis 0 / 1
3 Valdymo skydas, Zr. 2.2 6 Elektros tinklo kabelis

bh32d1q © ESAB AB 2013
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5.3 Suvirinimo ir grjztamojo kabelio prijungimas

Maitinimo Saltinyje yra du iSvadai, teigiamo (+) ir neigiamo poliaus (-), skirti
suvirinimo ir griztamajam kabeliams prijungti. ISvadas, prie kurio jungiamas
suvirinimo kabelis, priklauso nuo naudojamo elektrodo tipo. Sujungimy poliSkumas
nurodytas elektrodo pakuotéje. Prijunkite suvirinimo kabelj prie iSvado, nurodyto
elektrodo pakuotéje.

Prijunkite grjztamajj kabelj prie kito maitinimo Saltinio iSvado. Pritvirtinkite grjztamojo
kabelio kontakty spaustuvg prie apdorojamos detalés ir jsitikinkite, ar tarp
apdorojamos detalés ir maitinimo Saltinio grjztamojo kabelio iSvado yra tinkamas
kontaktas.

5.4 Apsauganuo perkaitimo

Suvirinimo maitinimo Saltinyje yra Siluminés apsauga nuo perkaitimo, kuri suveikia,
jei temperattra tampa per auksta, nutraukdama suvirinimo srove ir uzziebdama
geltong indikatoriaus lempute, esancig priekinéje maitinimo Saltinio dalyje. Siluminé
apsauga nuo perkaitimo automatiskai jsijungia, kai temperatira nukrenta.

5.5 ,MMA" SUVIRINIMAS

»Arc 151i /201" uztikrina nuolatine srove, todél galite virinti dauguma metaly, net
turinCius arba neturinCius plieno lydinio, nertdijantj plieng ir kety.

Su ,Arc 151i / 201i“ galésite virinti naudodami daugumg padengty elektrody, nuo @ 1,6
iki @ 3,25.

»,MMA® suvirinimas dar gali buti vadinamas suvirinimu su padengtais elektrodais.
Smaugiuojant elektros lanku lydomas elektrodas, o jo danga suformuoja apsauginj Slaka.

Jei, kai smugiuojamas elektros lankas, elektrodo galiukas prispaudziamas prie metalo,
jis akimirksniu iSsilydo ir jsminga j metalg, dél ko testi suvirinimo tampa nejmanoma.
Todél smugis elektros lankui turi bati suduodamas tokiu pat buadu, kaip uzdegate deg-
tuka.

dami tinkama elektros lanko ilgj (apie 2 mm). Jei elektros lan-
kas per ilgas, jis traSkés ir spragses, kol galiausiai visiSkai nu-

Greitai stuktelékite elektrodg | metalg, po to pakelkite jj, uztikrin-
feescs YRR U
troks.

Jei dirbate ant suvirinimo suolelio, pries mégindami suduoti TN
smugj elektros lankui patikrinkite, ar nereikalingi metalo likuciai, cmhazp11

elektrody dalys ar kiti ant suolelio like objektai neizoliuoja suviri-
nimui skirtos vietos.

Kai suduodamas smugis elektros lankui, judinkite elektrodg isS
kairés j deSine. Elektrodg reikia laikyti 60° kampu metalo atzvil-

giu suvirinimo kryptimi.
60°

Kai norite suvirinti dideles briaunas arba kai norite, kad suvirin- ___ 3
ta vieta baty tokia stora, kad turite virinti keliais sluoksniais, vis
vien turite naudoti judesius j Sonus.

—————
cmha2p10

-10-
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5.6 TIG suvirinimas

TIG suvirinimo budu apdorojama metaliné detalé sulydoma naudojant elektrinio lan-
ko kirtj, iSgaunamag nesilydanciu volframo elektrodu. Suvirinimo vieta ir elektrodas
yra apsaugomi apsauginémis dujomis.

TIG suvirinimo budas ypa¢ naudingas, kai reikia aukstos kokybés arba virinant plong
plokste. ,Arc 151i / 201i“ taip pat pasizymi geromis charakteristikomis virinant TIG
badu.

Norint naudoti TIG suvirinimo bada, ,Arc 151i / 201i" turi bati:

TIG degiklis su dujy voztuvu;
suvirinimo dujy cilindras (tinkamy suvirinimo dujy);
suvirinimo dujy reguliatorius (tinkamy dujy reguliatorius);
volframo elektrodas;

tinkama papildoma medziaga, jei reikia.

TIG paleidimas trinant (tik A31)

Norédami paleisti trinant atsargiai patrinkite
volframo elektrodg j apdirbamg detale, taip
sukurdami elektros lanka.

JLive TIG-start” (tik A33)

Naudojant ,Live TIG start” suduodamas smugis elektros lankui, kai yra kontaktas
tarp volframo elektrodo ir apdirbamos detalés, o véliau elektrodas atitraukiamas nuo
jos.

5.7 Nuotolinio valdymo jrenginys

Nuotolinio valdymo jrenginys prijungiamas prie maitinimo Saltinio nuotolinio valdymo
lizdo.

6 PRIEZIURA

Nuolatiné techniné prieziura batina siekiant, kad jrenginys dirbty saugiai ir patikimai.

Tik asmenys, turintys atitinkamga elektriko issilavinimga (jgaliotas personalas), gali
nuimti apsaugines plokstes prisijungdami prie suvirinimo jrenginio, atlikdami technine
prieziurg ar remonta.

A DEMESIO!

Jei klientas garantiniu laikotarpiu pats bando taisyti gaminio gedimus, tiekéjo suteikta
garantija netaikoma.

11 -
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6.1 Apziura ir valymas
Maitinimo Saltinis
Reguliariai tikrinkite, kad suvirinimo maitinimo Saltinis nebuty uzsiterSes purvu.

Kaip daznai ir kokie valdymo metodai turi bati taikomi, priklauso nuo: suvirinimo
proceso, elektros lanko naudojimo laiko, vietos ir aplinkos sglygy. Paprastai pakanka
nupasti maitinimo Saltinj sausu suslégtu oru (sumazintu slégiu) vieng kartg per
metus.

PrieSingu atveju, dél perkaitimo oro jvadai arba iSvadai gali uZsitersti arba uzsikimsti.

TIG degiklis

TIG degiklio susidévinCios dalys turi bati valomos ir keiCiamos reguliariais intervalais,
taip uztikrinant suvirinimg be trikCiy.

7 TRIKCIU SEKIMAS

ISméginkite Sias rekomenduojamas patikras pries siysdami jgaliotam prieZitros
darbus atliekanc¢iam technikui.

Gedimo rasis Gedimo iStaisymas

Néra lanko o Patikrinkite, ar jjungtas elektros tinklo jungiklis.

e Patikrinkite, ar suvirinimo srovés ir grjiztamasis
kabelis sujungti teisingai.

o Patikrinkite, ar nustatyta teisinga srovés reikSmé.

o Patikrinkite, ar nejsijungé MCB.

Suvirinimo srové nutraukiama e Patikrinkite, ar nejsijungé Siluminé apsauga nuo

suvirinimo metu. perkaitimo (tai nurodo oranziné lemputé, esanti
priekiniame skydelyje)

o Patikrinkite elektros tinklo saugiklius.

Siluminé apsauga nuo perkaitimo |« Patikrinkite, ar neuzsikimses dulkiy filtras.

daznai jsijungia.  Patikrinkite, ar nevirsijate nustatytos maitinimo
Saltinio reikSmés (t. y., ar jrenginys nebuvo
perkrautas).

Bloga suvirinimo kokybé e Patikrinkite, ar suvirinimo srovés ir grjztamasis

kabelis sujungti teisingai.
o Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés reikSmé.
o Patikrinkite, ar naudojami tinkami elektrodai.
o Patikrinkite dujy tekéjima.

7.1 Defekty kodai

»Arc 151i, 201i" tiekiami su jdiegta gedimy stebéjimo programa. Jvykus gedimui, jo
kodas rodomas ekrane. Zr. valdymo skydo naudojimo instrukcijg.

-12-
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8 ATSARGINIU DALIU UZSAKYMAS

Remontuoti ir prizitréti elektros sistema turi jgaliotas ESAB techninés priezitros
specialistas.Naudokite tik originalias atsargines ir kei¢iamasias ESAB detales.

Arc 151i, Arc 201i sukurtas ir iSbandytas pagal tarptautinius ir Europos standartus
EN 60974-1 ir IEC 60974-10 . Priezilros arba remonto darbus atlikes aptarnavimo
skyrius privalo ultikrinti, kad gaminys vél atitikty nurodyta standarta.

Atsargines detales galite uzsakyti iS savo artimiausio ESAB platintojo, zr. Sios

publikacijos paskutinj puslapj.

9 ISMONTAVIMAS IR ATIDAVIMAS PERDIRBTI

Suvirinimo jrangg daugiausiai sudaro plienas, plastikas ir spalvotieji metalai, jg reikia uti-

lizuoti laikantis vietiniy aplinkosaugos jstatymuy.

Ausinimo skystj taip pat reikia iSmesti laikantis vietiniy aplinkosaugos jstatymy.

ISmeskite elektronine jrangg pateikdami ja perdirbimo jmonei!
Pagal Europos Direktyva 2002/96/EB dél elektriniy ir elektroniniy atlieky ir jos

(arba) elektroniné jranga turi bati iSmesta pateikiant perdirbimo jmonei.

Badami uz jrangg atsakingu asmeniu esate jpareigotas gauti informacijg apie
patvirtintas surinkimo stotis.

Dél iSsamesnés informacijos kreipkités j artimiausiag ESAB platintoja.

pritaikymag atsiZvelgiant j nacionalinius jstatymus, nebetinkama naudoti elektros ir
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Arc 201i
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Arc 151i/Arc 201i

Uzsakymo numeris

Ordering no. Denomination Type

0460 445 881 | Welding Power source Caddy® Arc 151i, A31

0460 445 883 | Welding Power source Caddy® Arc 151i, A33

0460 445 884 | Welding Power source Caddy® Arc 201i, A33

0460 449 174 | Instruction manual Control panel |Caddy® A32, A33, A34

0459 839 027 | Spare parts list Caddy® Arc 151i, Arc 152i, A31
0459 839 028 | Spare parts list Caddy® Arc 151i, Arc 201i, A33

Instruction manuals and the spare parts list are available on the Internet at www.esab.com

-18-
bh320 © ESAB AB 2013



Arc 151i/Arc 201i

Priedai

AP, <o 0460 265 001
Cableholder2pes. ... 0460 265 002
=1 e

Shoulderstrap. . .......... ... .. L. 0460 265 003
Trolley. . .. ..

for 5-10 litre gasbottle. .. ......... ... ... ... 0459 366 885
Welding cable kit, Arc 151i.................... 0700 006 898
Return cable kit, Arc15Ti. .. ... ... ..., 0700 006 899
Welding cable kit, Arc201i.................... 0700 006 900
Return cable kit, Arc20Ti..................... 0700 006 901
Tig torch TXH 151V, Arc 15Ti. ................. 0700 300 539
Tig torch TXH 201V, Arc201i. ... ... ... ... .. 0700 300 553
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Arc 151i/Arc 201i

Only for A33 control panel

Remote control MMA 1(10 m cable). ........... 0349 501 024
MMA and TIG: current

Foot control FS002. . ........ ... ... oo o... 0349 090 886
MMA and TIG current

Remote control unit AT1..................... 0459 491 896
MMA and TIG: current

Remote control unit AT1CF. .................. 0459 491 897

MMA and TIG: rough and fine setting of
current.

Remote cable 12 pole - 8 pole

12 0459 552 880

10 M e 0459 552 881

1D M 0459 552 882

25 M e 0459 552 883
-20-
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +322 745 11 00
Fax: +32 2745 11 28

BULGARIA

ESAB Kift Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY
ESAB Kift
Budapest
Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +4217 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND

ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 2525
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA

CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11
Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

ESAB -
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